
Die Fachjury des Deutschen Nachhaltigkeitspreises Produkte zeichnet in die-
sem Jahr jene Produkte aus, die in einem der fünf Transformationsfelder (Klima, 
Ressourcen, Natur, Gesellschaft und Wertschöpfungskette) besonders wirksa-
me Beiträge zur nachhaltigen Transformation leisten.

Bewertet werden nicht nur technologische Innovationen, sondern vor allem die 
nachweisliche Wirkung eines Produkts: Wie stark trägt es dazu bei, Ressour-
cen zu schonen, Emissionen zu senken, Kreisläufe zu schließen, soziale Ver-
antwortung zu fördern oder nachhaltige Konsum- und Produktionsweisen zu 
etablieren? Ergänzend berücksichtigt die Jury Aspekte wie Innovationskraft, 
Skalierbarkeit, Vorbildfunktion und langfristige Wirkung über den gesamten 
Lebenszyklus des Produkts hinweg.

So identifiziert die Jury in einem zweistufigen Verfahren jene Lösungen, die 
über ihre eigentliche Funktion hinaus Strahlkraft für Wirtschaft und Gesellschaft 
entfalten und neue Standards für nachhaltige Produkte setzen.

Mit dem FNXa 522i bringt die Liebherr-Hausgeräte GmbH den ersten Gefrier-
schrank mit innovativer BluRoX-Technologie auf den Markt. Die Kombination 
aus Vakuum und Perlit ersetzt den herkömmlichen, erdölbasierten PU-Schaum 
und ermöglicht eine sortenreine Trennung der Materialien. Dies verbessert die 
Kreislauffähigkeit, senkt den Energieverbrauch in der Produktion um rund 38 
Prozent und spart während der Nutzung bis zu 1,9 MWh Energie gegenüber 
herkömmlichen Geräten. Dank schlanker Isolierung bietet das Gerät bei gleicher 
Größe rund 30 Prozent mehr Nutzvolumen. Ein modulares Kältetechnikmodul 
im Sockel erleichtert Reparaturen, verlängert die Lebensdauer und ermöglicht 
künftige Upgrades.

Die Jury würdigt insbesondere den ganzheitlichen Ansatz, der Energieeffizienz, 
Materialgesundheit und Kreislauffähigkeit vereint. Die BluRoX-Technologie 
zeigt, wie durch innovative Materialwissenschaft und Design Fortschritte in 
einer traditionsreichen Produktkategorie erreicht werden können, die sowohl 
ökologische als auch ökonomische Vorteile bietet.

Mit der Auszeichnung hebt die Jury ein Produkt hervor, das neue Maßstäbe 
für Ressourcenschonung, Energieeffizienz und zirkuläre Wertschöpfung in der 
Hausgeräteindustrie setzt und damit den Weg für eine nachhaltigere Zukunft 
der Kühl- und Gefriertechnik ebnet.
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